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ยูไนเตด็ อัลลอยเงนิ # 750 
 

มั่นใจคุณภำพ มั่นใจบริกำร มั่นใจ “ยูไนเต็ด อัลลอย” 
 

ยูไนเต็ด อัลลอย  เป็นอลัลอยที่มีเอกลกัษณ์เฉพำะตวัแตกต่ำงไปจำกอลัลอยอื่น ๆ ซึง่นอกเหนือจำกกำรมีส่วนประกอบของสำรดิ
ออกซิไดซ์เซอร์ และ เกรนรีไฟน์เนอร์ แล้ว โลหะที่ใช้เป็นส่วนผสมในอัลลอย จะมีควำมบริสทุธ์ิสงูสดุ ประกอบด้วยควำมเข้มงวดในกำร
ควบคมุคณุภำพ  ท ำให้ ยไูนเต็ด อลัลอย สำมำรถลดปัญหำในกำรผลิต และ ให้คณุภำพของชิน้งำนที่เหนือกว่ำ 
 

ยูไนเต็ด อัลลอย # 750 เป็นอลัลอยเงิน ที่มีคณุสมบติัเหนือกว่ำอลัลอยทัว่ไป มีส่วนผสมโลหะเทคนิค เพื่อพฒันำให้โลหะสำมำรถ
ยืดหยุ่นที่ดีมำกขึน้ และเพื่อช่วยท ำให้สำมำรถต้ำนทำนกำรหมองได้ดี ชิน้งำนสวยเป็นเงำงำมได้นำนกว่ำ มีกำรแข็งตวัของโลหะเป็นไป
อย่ำงสม ่ำเสมอดีกว่ำ ท ำให้ลดตำมด ซึง่เกิดจำกกำรหดตวัของโลหะ มีเปอร์เซ็นต์ของงำนเสียเพียงเล็กน้อย ใช้ได้กบังำนหล่อ, งำนขึน้มือ, 
งำนชกัลวด งำนป๊ัม และ งำนเคร่ืองหล่อต่อเนื่อง 
1.) กำรหลอมละลำย : ควรหลอมละลำยเงินและอัลลอยให้เข้ำกันดีก่อน โดยใส่อัลลอยไว้ก้นเบ้ำ และ ใส่เงินไว้ข้ำงบน ในเบ้ำ

หลอมละลำยที่สะอำด โดยใช้อุณหภูมิเพื่อหลอมผสมประมำณ 1,000 - 1,040   ํC  ควรใส่ฟลคัซ์หรือเพ่งแซ (Boric acid flux)   
ช่วยท ำควำมสะอำดในขบวนกำรหลอมละลำยส ำหรับกำรหลอมละลำยระบบเปิด  ควรใช้ก้ำนคนช่วยคนให้น ำ้เงินเข้ำกนัดี 

           อุณหภูมิหลอมละลำยเพื่อหล่อ : (Melt Temperature for Casting)           990 - 1,020   ํC   
           อุณหภูมิแม่พิมพ์ : (Die Temperature for Continuous Casting)    770 -    850   ํC   

2.) กำรเทรำง : รำงที่ใช้ควรเป่ำไฟให้ร้อน ทำน ำ้มันหล่อลื่น ควรเทน ำ้เงินลงรำงอย่ำงสม ่ำเสมอ และ ช้ำลงในตอนปลำยรำงเพื่อ
ปอ้งกนักำรหดตวัในสว่นบนของแท่งเงิน ควรเลือกใช้รำงกลมส ำหรับกำรดงึลวด และ รำงแนวตัง้ส ำหรับกำรรีดแผ่น 

3.) กำรจุ่มน ำ้ :  จุ่มน ำ้ทนัที แต่ส ำหรับแท่งเงินที่มนี ำ้หนกัมำก ควรพกัประมำณ 1 นำทีก่อนจุ่มน ำ้ เพือ่ปอ้งกนัปัญหำแท่งเงินแตก 
4.) กำรรีด : ก่อนรีดควรท ำควำมสะอำดแท่งเงิน ให้ปรำศจำกออกไซด์ หรือ ฟลคัซ์ (เพ่งแซ)  เมื่อรีดลดขนำดลงไปได้ 50%  ควร

น ำไปเผำหรืออบอ่อน (Annealing) ก่อน  จึงน ำไปรีดลดขนำดต่ออีก 50%  ก่อนน ำไปเผำหรืออบอ่อนอีกครัง้  ท ำควำมสะอำด
แท่งเงินทกุครัง้หลงัจำกเผำหรืออบอ่อน ก่อนรีดลดขนำดต่อ 

5.) กำรเผำหรืออบอ่อน : ใช้อุณหภูมิประมำณ 650 - 700  ํC นำน 20 นำที ควรใช้บอริค แอซิค เคลือบผิวแท่งเงินก่อน น ำเข้ำ    
เตำอบ หลงัจำกเผำหรืออบอ่อนแล้ว ให้น ำแท่งเงินนัน้จุ่มน ำ้ทนัที ควรหลีกเลี่ยงอณุหภูมิอบอ่อนที่สงูเกินไป เพรำะอำจเป็นสำเหตุ
ของกำรเกิดพืน้ผิวเปลือกส้ม หรือ กำรแข็งตวัที่ไม่สมบรูณ์ในชิน้งำนส ำเร็จรูปได้  กำรลดขนำดแต่ละครัง้น้อยเกินไป ท ำให้ต้องอบ
อ่อนบ่อยครัง้เกินไป อำจท ำให้เกิดกำรแตกระหว่ำงกำรอบอ่อนได้ 

6.) กำรอบแข็ง : อบที่อณุหภมูิประมำณ 300   ํC นำน 2 ชัว่โมง แล้วปลอ่ยให้เย็นเองโดยไม่ต้องจุ่มน ำ้ 

7.) กำรใช้น ำ้กรด : United’s Brite CastTM(แอมโมเนียม ไบซลัฟลโูอไรด์), Sparex # 2 (โซเดียม ไบซลัเฟต), 10% กรดก ำมะถนั 
                                 ควรสวมถงุมือยำง แว่นตำป้องกนั ระหวำ่งท ำงำนร่วมกบักรด                                      
8.) กำรใช้เงนิเก่ำ : เงินและอลัลอยใหม่ 50%  เงินเก่ำ 50%  โดยท ำควำมสะอำดโลหะเก่ำให้ดี ก่อนน ำมำใช้ 

9.) กำรเชื่อมน ำ้ประสำน : ยูไนเต็ด อลัลอยน ำ้ประสำนเงิน # SSA หรือ ยไูนเต็ดน ำ้ประสำนแผ่นส ำเร็จรูป 
10.) หมำยเหตุ : อณุหภมิูกำรหลอมละลำยอำจเปลี่ยนแปลงได้ตำมประเภทของเคร่ืองหลอมละลำย 


